ZAVITOREZNE HLAVY BEZPECNOSTNI
SAFETY THREAD-CUTTING HEADS
SICHERHEITSGEWINDESCHNEIDKOPFE
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POPIS FUNKCE HLAVY
DESCRIPTION
BESCHREIBUNG DER FUNKTION DES KOPFES

Zhb - Hlava sc sklddid ze tii zdkladnich ¢dsti,
7 élesa s upinaci stopkou (pos.1); z pourdra
(pos.2), které slouzi k upindni zavitnikd a jo
suvnd ulozeno v télese a ze spojky (pos.d),
kterd prenddi krouticd moment z télesa na
pouzdro pres kulicky (pos.11} u provedeni
Zhb 21 a 31 a valeéky (pos.13) - pouze u
Zhb 41. T provedeni Zhb "A" predstavuje
I pos. 2 ndstavec, ktery slouii k upindni vy-
Zhb ,,A ' meénnych pouzder. Spojka je vileckovd a pra-
28/ 18/ 1? 20 cuje na podobném principu jako spojka zu-

bovd. Piitlak na vile¢ky (pos.12) je vwvozen

objimkou (pos.3) pres soustavu talifovich

pruzin (pos.8 a pos.10). Utahovdnim objimky
se talifoveé pruZiny stlacuji a pritlacénd sila roste. Prendeny kroutici moment se ustavuje bud zkusmo pri fexdni zdvitu, nebo primo na stanove-
nou hodnotu, méfenou momentovim kligem. Stupnice na obvodu matice je pouze orientadni. Sroubem (pos.16) se zajidgfuje objimka proti sa-
movelnému pootoéeni. Upinaci stopka kuzZelovd & MORSE kuzelem je ukonéena zdvitem a v ném je nasroubovin vyjimatclny vyrazeé (pos.14),
letery je zajidtény proti vwiroubovini pifenym kolikem (pos. 13). Tim stopka splituje podminky norem CSN 22 0420 a dale CSN 22 0424 (DIN
2284 a DIN 1806), Zavitniky sc upinaji do klestin RUBBER FLEX JACOBS (pos.29), poptipad¢ do klestin PLASTIC, které jsou pouZity pouze
ve vyménitelnyeh pouzdrech typu NVH. Proti protodeni zavitniku v kledting jsou na jcho unddeci étyithran piitisknuty dva protilchlé staveei srou-
by (pos.28) a ncho je éythran sevien v protibéznyeh éclistech vwménného pouzdra NVH. Osovd pohyb pouzdra (pos.2) viiél télesu hlavy zajis-
Tuje vyrovndvini rozdilu mezi stoupinim fezaného zivitu a posuvem virelena stroje. Rozsah krajnich hodnot od zikladni polohy je vyznaden v ta-
bulee zakladnich technickich paramctrd hlav pod pismencm "X Pouzdre se deo zdkladni polohy vraci samovolné plscobenim pruzin
(pos.9).Pokud je ticha pesndé detinovat moment zafiznuti zavitniku vzhledem k poloze vietena, je mozné po vviroubovini sroubu (pos.7) vy-
jmout pruzinu %a a piipojit ji k pruziné 9b. I'im je pouzdro opfeno v zdkladni poloze o téleso a md pouze moznost vysuvu v hodnoté cea 80%
dvoundsoblu plivodniho rozméru X Viménna pouzdra se nasazuji a vyjimaji z hlavice ndstavee po stisknut{ objimky (pos.17), kdy dojde k uvel-
nénf aretadnich kulitek (pos.21). Pfi nasazovini pouzdra do ndstavee nutno pouzdrem poolodil az zaskodi do undSeée (pos.19).
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Zhb - The head consists ol three [ollowmg basic parts: the body with shank (Pos. 1); the sleeve (Pos. 2}, push-hitted m the body lor tap clam-
ping and the clutch (Pos. 4) transmitting the torque from the body to the sleeve by means of balls {Pos. 11) for the model “Zhb 21 and 31 and
rollers (Pos. 13) Tor the model Zhb 41 only. The position 2. ol the model Zhb "A" represents a sleeve [or clamping ol exchangeable bushes. The
roller-type cluteh tunctions as a claw-type cluteh, The thrust on the rollers (Pos. 12) 15 induced by the slecve (Pos, 3) by means of the set of disk
springs (Pos. 8 and 10}. The thrust inercascs by the sleeve serewing-in. The transmitted torque is adjusted cither tentatively by tapping or di-
reetly on the rated value being measured by torque wrench. The scale on the cdreumterence of the nut serves for information only. ‘The sleeve
is locked by the serew (Pos. 16) The taper shank with MORSE- -taper is box-threaded and is fitted with removable tang (Pos. 14) with cross loe-
king pin (l’m 15). T'his arrangement fulfils the specifications of standards CSN 22 0420 and CSN 22 0424 (DIN 2284 and DIN 1806). T'he taps
are chucked in collets RUBBER FLEX JACOBS (Pos. 29} or in collets PTLASTIC used in exchangeable bush NVIT only. Two opposite locking
screws (Pos. 28) or jaws ol the bush NVIT engage the tap square and protect the tap against angular displacement in the collet. The axial motion
ol the sleeve (Pus, 2) compared with the body compensates the dillerence between the pitch of the tapped thread and the axial [eed of the ma-
chine spindle. The range ol the extreme posilions is specified in the table of the main technical dala as a value "X, The sleeve returns in the
base position owing Lo the springs (Pos. 9) automatically. Il it is necessary to determine exactly the moment of entering of the tap regarding to
the spmndle position, 1t 15 possible to remove the spring Ya after serewing-off the serew (Pos. 7) and to join this spring to the spring Yb. Now in
the basic position, the sleeve rests upon the body and it has the chance to shift out in the length cqual to 80 % of double initial value "X" only.
It the sleeve Pos. 17 18 depressed and the locking balls (Pos. 21} are disengaged, it is possible to put the exchangeable bushes infout the adap-
ter head. Tt is necessary to turn the bush a little [or engaging in the adapter head {Pos. 19).

Zhb - Der Kopt ist von dret Hauptteilen zusammengesetzt: dem Korper mit dem Schaft (Pos. 1), der Buchse (los. 2), dic zum Spannen der
Gewindebohrer dient und im Kérper schichgelagert st und von der Kupplung (Pos. 4), die das Drehmoment von dem Ks':'rrpcr durch dic Kugel
{Pos, 11) bei der Austithrung Zhb 21 und 31 und auch durch dic Rollen (Pos, 13) - nur bei der Zhb 41- an die Buchse tibertrigt. Dic Position
2 bei der Auslithrung "A” bildel einen Linsaty, der zum Spannen der auswechselbaren Futter dient. Die Kupplung mit Rollen arbeitet wie eine
Zahnkupplung. Der Anpressdruck an die Rupplungsrollen (Pos. 12} wird mit der [Tiilse (Pos. 3} durch den Satz der Tellerleder (Pos. 8 und 10)
verursacht, Dic lTellerfeder werden durch Festzichen der Hitlse gedriickt und dic Anpresslkratt wichst. Das tibertragence Drchmoment wird cnt-
weder durch cine Probe unmittelbar bei dem Gewindeschneiden oder durch das dirckte Nachstellen mat Hiltfe des Drchmomentschliisscls
nachgestellt. Die Skale am Mutterumlang dient nur [tir Orientierung. The Schraube (Pos. 16) sichert die Tage der TTilse. Der Kegelschaltl hat
MORSE-Kegel und em Gewinde am Ende, in dem der abnehmbare Lappen (Pos, 14) cingeschraubt ist, der durch dem Querstitt (Pos. 15) ge-
gen Ausschrauben gesichert ist. Der Schaft entspricht den Normen CSN 22 0420 und CSN 22 (0424 (DIN 2284 und DIN 1806). Dic
CGrewindebohrer werden in Spannzangen RUBBER FLEX JACOBS (Pos. 29) gespannt bew. in Spannzangen PLASTIC, die nur in auswechsel-
baren TFuttern NVIT verwendet werden. Die zwei gegenuberliegende Stellschrauben (Pos. 28} oder »wei gegenlaulige Backen der auswechsel-
baren Tutler NVIT halten den Vierkant gegen Umdrehen. Die axiale Bewegung der Buchse (Pos. 2) gegeniiber dem Kirper kompensiert die
Differenz zwischen der Steigung des geschnittenen Gewindes und dem axialen Vorschub der Maschinenspindel, Die dusserste Werte der axialen
Bewegung von der Grundlage sind unter der Bezeichnung "X in der "Labelle der Grundparameter der Kopfe angetithrt. Die Buchse wird durch
die Feder (Pos. %) in die Grundlage zuriickgedrickt. Talls es notwendig ist den Anschneidenpunkt des Gewindebohrers gegeniitber der

Spindellage genau zu leststellen, ist es miglich nach dem Ausschrauben der Schraube (Pos. 7) die Teder %a herausnehmen und zu der Teder
U cinbauen. Nach dieser Operation stitzt sich dic Buchse in der Grundlage an den Kdrper und sie kann nur um cea 80% der zweifachen ur-
springlichen Bewegung "Y' ausschieben.Wenn die TTiilse (Pos. 17) verschoben wird und die Arretierkugeln (Pos. 21} locker werden, ist es mig-
lich die auswechselbare Fuller einsetzen oder herausnehmen. s ist notwendig mit dem TFuller beim Linsetzen etwas drehen, bis es in den
Einsatz (Pos. 1%) rastet cin.




UVODNI INFORMACE

Viroba pivodnich bezpeénostnich hlav typi
Zhb 2, Zhb 3, Zhb 2A a Zhb 3A byla k datu
1.3.2000 ukonéena a tvlo jsou doddviny pou-
ze do vyproddni zdsob. Provedeni hlav je na-
hrazeno inovovanym vyrobkem, klery je tech-
nicky na ¥wii Orovnd pil srovnatelndé cend,
Opravy a ndhradni dily pivodniho provedeni
virobee doddvi 1 naddle.

UZITi HLAV

1.1, THavy se pouZivaji na soustruxich, vriaé-
kdch, wvyvrtdvackdch, [rézkich apod. -
atroj musi vyuzivat zpétné otdcky victena
pro vldéeni zavitniki » olvoru.

1.2, Hlavy jsou uréeny pro upinani zavitniki
pfi Ferdni vnitinich pravochodych i levo-
chodych zavith v prichozich i slepych
olvorech.

. Nastavitelnd bexpetnostni spojka chrini
zavitnik pied ulomenim pf1 ndhlém na-
riistu kroutictho momentu.

L4, Osové vyrovndavani kompenzuje rozdil

mezi stoupanim zavitu a posuvem victe-

na stroje.

. Rychld viména sdvitniki, upnutich ve vy-
ménitelnveh pouzdrech RVK a NVH,
u provedeni hlav "A".

INTRODUCTION

The production of prior salety thread-cutl-
ting heads Zhb 2, Zhb 3, Zhb 24 and Zhb 34
was discontinued on March, Ist, 2000 and
these heads will be supplied ll selling out
the stock only These types are replaced by
innovated heads having higher technical level
by comparable price. The reparr works and
sparc parts of prior types are delivered as
well.

APPLICATION OF HEADS

1.1. These heads are applicable on lathes,
drilling-, boring- and milling machines
cte. - the backward running of the spin-
del 18 necessary [or backing out of taps.

2. T'hese heads are designed tor chucking
ol taps lor tapping of right- and lelt-hand
threads in clear and blind holes.

. The adjustable safety clutch protects the
tap [rom the breakage by sudden increa-
sc of the torque.

. The axial compensaltion compensates
the ditference between thread piteh and
machinc spindle feed.

. The heads facilitate the rapid change of
lﬂ})S hﬂll'l"lg C]'l llL‘klﬂL{ i'l"l “_‘.X(_‘.l'lkl'l]ge'dl)]lﬂ l)llH—
hes RVK and NVH (for modifications "A"
onlv).

REZANI VNITRNICH ZAVITU - ROZSAHY POUZITI HLAV

EINFUHRUNG

Die Produktion der bisherigen Sicherheits-
kopte der Tipen Zhb 2, Zhb 3, Zhb 24, Zhb
3A wurde zu den 1 Mirz 2000 abgeschlossen
und diese Typen werden nur bis zum Aus-
verkaul des Lagervorrats gelielert, Die alle
Austithrung wird durch ¢in neucs Erzeugniss
crsctzt, das am héheren technischen Niveau
bei vergleichbaren Preis 1st. Der Hersteller
iibt die Reparaturen der bisherigen Auslith-
rung weiter aus und licfert auch dic Ersatz
teile,

ANWENDUNG DER KOPFE

1.1. The Kople werden an Drehmaschinen,
Bolirmaschinen und Bohrwerken ange-
wendet - die Masehine muss mit demn
Ritcklaul der Spindel ausgestatiel sem.

. Die Képte sind fiir Spannen der Gewin-
debohrer zum Schneiden von Rechts-
und Linksgewinden in durchgingigen
und auch in blinden Lichern bestimmit.

. Die nachstellbare Sicherheitskupplung
schittzt  den  CGewindebohrer gegen
Bruch bei dem plotzlichen Ansticg des
Drehmoments.

1.4, Der axial Ausgleich kompensiert dic
Nllereny  zwischen  der  Gewinde-
steigung und dem Spindclvorschub der
Maschine.

. Der schnelle Wechsel der Gewindeboh-
rer, die in den auswechselbaren Tullern
RVK und NVH gespannt werden, ist bet
der Ausfihrung "A" realisicrt,

n

TAPPING
INNENGEWINDESCHNEIDEN
Typ Metricky Whitworthv Trubkovy Palcovy UN
Type - Typ Metric - Metrisches Whitworth - Whitworth Pipe - Rohr Imperial (UN) - Zoll-UN
Zhb 21 M2 : M8 Wi/B" - Wa/ig" E1/16" 1/4" : 516"
Zhb 21A
Zhb 31 M5 = M16 W3/16" - W5/8" Gi/18" - G3/8" 1/4" = 5/8"
Zhb 31A
Zhb 41 M1&6 = M30 W5/8" = W1" Ga/s" - G7/e" 5/8" = 1"
Zhb 41A
Zhb 51 M30 : M52 Wi1/4" : Wwa2" G7/8" : Gi12" 13/16" : 2"
REzANI VNEJSICH ZAVITU
EXTERNAL THREAD CUTTING
AUSSENGEWINDESCHNEIDEN
Typ Typ vvménného pouzdra Metricky zavit Kromé fezdni zavitdi, Ize hlavy Zhb A vyuZit na
Type - Typ Type of Exchangeable Bush Thread Diameter Lisix utahovani Sroubti & matic pomoci utahovaciho
Typ des Futters Gewindedurch-messer nafadi.
[mm] [mm] [mm] The heads Zhb A may be applied for tightening
of screws or nuts.
Zhb 21A NKGC 12 M3 + M8 35 . )
Man kann die Képfe Zhb A ausser dem Gewin-
Zhb 31A NKC 12 M3+ M12 33 deschneiden auch zum Festziehen der Schrau-
ben und Mutter mittels Steckschllssel zu be-
nutzen.
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ZAKLADNIi PROVEDENI
Basic MODEL
GRUNDAUSFUHRUNG

Legenda - Legend - Legende

29
29 - klestina JACOBS - Collet -
Fo Spannzange
it e M, - kroutici moment - Torque -
I@ H s Drehmoment
|
3 S— e n - otdcky hlavy - Speed -
5 Umdrehungen
=X - zasunuti pouzdra - Shift-in -
- B Einschub
+X - vysunuti pouzdra - Shift out -
L B = Ausschub
Kod Typ Upinaci stopka Klestina Rozméry - Dimensions - Abmessungen M 5
Code Type Shank Collet [mm] N k max fikaf\
Code Typ Schaft Spannzange [ A B c D E X [Nm] fmin:]
222 097 Zhb 21 W20 x 50 196 1,03
J 423 +7.5
222 172 Zhh 21 Mk2 DIN 2288 J 420 144 g2 a7 54 219 75 7.5 800 1,08
222 059 Zhb 21 ME3 x M12 238 ' 1,29
222 103 Zhb 31 W25 x 65 J 443 251 +10 2,90
222 219 Zhb 31 Mk2 DIN 2288 J 440 195 118 =] 66 275 10 =] 300 2,85
222 066 Zhb 31 Mk3 x M12 294 - 3,05
222 240 Zhb 41 W25 x 65 307 5,40
222 073 Zhb 41 ME3 x M12 J 461 349 +12 556
255 165 62 78 175 200 -
222 080 Zhb 41 Mkd x M16 J 462 380 -12 6,00
222 110 Zhb 41 MKk5 x M20 441 6,75
7.8 ak A i Legenda - Legend - Legende
! ] \-\ 1 - upinaci stopka - Taper Shank - Schaft
I ",
o E 5 2 -téleso - Body - Kérper
P : 3 - objimka - Sleeve - Hillse
i B &
-‘IV-I"I' —— j] S 4 - pouzdro - Sleeve - Futter
> 5 - redukéni vlozka - Reduction Sleeve -
Reduziereinsatz
6 - Sroub - Screw - Schraube
B 7 - wyjimatelny vyrdzec¢ - Removable Tang -
. A = Lappen, abnehmbar
5 E = 8 kolik - Locking Pin - Stift
Kod Typ Upinaci stopka Rozméry - Dimensions - Abmessungen M i
Code Type Shank - [mm] N K e ﬁkgﬁ
Code Typ Schaft A B C D d E X [Nm] [min-1]
222127 Zhb 51 Mk 5 x M20 427 +20 17,0
277 172 76 145 40 E00 150 .
222 233 Zhb 51 Mk 6 x M24 438 -20 209

Nabidka redukénich vlozek d, - Offer of Reduction Sleeves d; - Angebot der Reduziereinsatze d;,

& di [mm] Standard

|20|22|22,4|25|26|28|

31,5| 32 | 33 |35,5| 36 | 37 | 38

NABIDKA UPINACICH STOPEK
4.1 Vileovd - systém WELDON dle DIN 1835;

smaceni: priomér x délka [1mm]

4.2 KnZelovd MORSE - velikosti 3, 4, 5a 6
s vy]imatelnym vyraZzedem; znadeni: veli-
kost kuzele x velikost vnitfniho zdvitu
[mm]

4.3. Knzelowd stopka MORSE - velikost 2
s pevnym vvrdZzedem dle CSN 22 0424
(DTN 228B); #naceni: velikost kugele

OFFER OF SHANKS

4.1.5traight  shank - system WELDON
according o DIN 1835; Marking: dia-
meter x length [mim]

4.2. Tuper shank MORST - size 3,4, 5 and 6
wilth removable tang; Marking: laper size
% internal thread diamcter [mm|

4.3 Taper shank MORSE - size 2 with fixed
tang according to CSN 22 0424 (DIN
228B); Marking: taper sive

NAREXQ)MTE"

ANGEBOT DER SCHAFTE

4.1. Zylinderschalt - System WELDON nach
IDIN 1835; Markierung: Durchmesser x
Linge [mm]

4.2. Kegelschalt MORSE - Grisse 3,4, 5 und
6 mil Lappen;
Markicrung: Kegelgriiase x [urchmesser
des Innengewindes [mm|

4.3, Kegelschatt MORSE - Grasse 2 mit dem

CHN 22 0424 (DIN

228BY; Markierung: Kegelgrosse

dem  abnehmbaren

lesten T.appen nach




MODEL S VYMENNYM UPINACIM POUZDREM
MODEL WITH THE EXCHANGEABLE BUSH
MODELL MIT AUSWECHSELBAREN FUTTER
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i 2 3% :4 ;9 i10 Legenda - Legend - Legende
: I' 'I 9 - nastavec - Adapter - Einsatz
\ —\~— —w g d
I s 10 - objimka - Sleeve - Hllse
1 . — ﬁ
—F4nd B J M, - kroutici moment - Torque -
L i 28 M Drehmoment
S = U &
[ | = ’ n - otdcky hlavy - Speed -
| S - = Umdrehungen
- B SR =X - zasunuti pouzdra - Shift-in - Einschub
A +X - vysunuti pouzdra - Shift out -
= Ausschub
Kod Typ Upinaci stopka Pouzdro Rozmeéry - Dimensions - Abmessungen [mm]
Code Type Shank Bush [h':ﬂn';] [:1Tr?'x1] ,‘Ekg,‘E
Code Typ Schaft Futter A B c D E X
222 196 Zhh 21A W20 x 50 Rvic21 203 1,26
NVH 2 +7.5
222 202 Zhb 21A Mk2 DIN 228B 151 95 av 54 226 75 600 1,32
222134 Zhb 21A Mk3 x M12 NEG:12 245 %2 1,52
NH 21
RWVK 31
222 189 Zhb 31A W25 x 65 i 232 - 3,33
176 120 50 GE + 50 300
NKC 12 10
222 141 Zhb 31A Mk3 x M12 275 348
NH 31
222226 | Zhb 41A W25 x 65 il 300 6.32
222 158 Zhb 41A Mk3 x M12 NV 3 248 169 62 78 342 FlE 175 200 6,48
222 165 Zhb 41A Mk4 x M16 4ie2e a7 | 12 6.92
NH 41
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI HLAV Zhb A
SUPPLEMENTARY ACCESSORIES OF HEADS Zhb A
ErRGANZUNGSZUBEHOR DER KopPFE Zhb A
Vyménné pouzdro pifesné - klestina RUBBER FLEX "J"
. [ . Exchangeable Precise Bush - Collet RUBBER FLEX "J"
A Futter, auswechselbar prézis - Spannzange RUBBER FLEX "J"
Kad Typ Rozméry - Dimensions -
Code Type Abmessungen [mm] " @kg@
Code Typ A L D d
281 308 RVK 21 34 68 36 22 J423, 4420 0,23
281 315 RWK 31 54 895 50 22 J443, J440 0,43
281 322 RVK 41 67 115 62 33 J461, J462 0,92
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI HLAV Zhb a Zhb A
SUPPLEMENTARY ACCESSORIES OF HEADS Zhb and Zhb A
ERGANZUNGSZUBEHOR DER KorFE Zhb und Zhb A
T Klestiny RUBBER FLEX JACOBS - J
Spring Collet Collets RUBBER FLEX JACOBS - J
Spannzange Spannzangen RUBBER FLEX JACOBS - J
jln]
- i Kod Typ Rozsah - Range - Rozméry - Dimensions -
Code Type Bereich Abmessungen [mm]
/ o Code Typ d [mm] D A o’
281 018 J 423 20: 45
L~ 281 025 J 420 45: 80 23 18 20
Zd 281 032 J 443 28:70
281 049 J 440 7,0+130 . 18 -
281 063 J 461 10,0 = 16,0 47 20 o5
281 070 J 462 16,0 = 23,0

NAREXQ)MTE"
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OBJEDNAVANI ZAVITOREZNYCH HLAV
ORDERING OF THE THREAD-CUTTING HEADS
BESTELLEN DER GEWINDESCHNEIDKOPFE

Typ Zhb 21 Zhb 3 Zhb H1 Zhb 51 Zhb 1A Zhb 21A Zhb 31A Zhb HA Zhb 41A Zhb 414
Type RVK NVH RVK NVH RVK NVH
Typ Komplet Komplet Komplei Komplet Komplet Komplet Kamplet Komplet Komplet Kamplet
Set Set Set Set Set Set Set Set Set Set
Komplett Komplett Kompleit Komplett Komplett Kompleit Kompleti Komplett Komplett Kompleti
*
i ] 1 4 1 ] i 6 1
O
(( ) 1 ] i 3 i 5 : 5 1 4 1 6 1 4 1 3 i 3 '
*
2 035 | 1 | 5055 | 1 | 7AB0 | A 30-35 | 1 5085 | A 7580 | A
R - 5 - 5-
—_ 50-55 | 1 | 60-68 | 1 | 6068 | 1 TRt 1 30-55 | 1 e | 6068 | 1 ek | 1 60-68 | 1 1ol |
- - - - - RVK21 | 2 | NVH2 | 2 | RVK31 | 2 | NVH2 | 2 |RVK41| 2 | WWH3 | 2
T
J420 |1 | J4d0 | 1| Jd6T | A Jagg |2 J440 | 2 Jégt | 2
] 9 9
W ﬂ!” J423 |1 | J443 | 1| Jde2 | A Jagy o2 P10 ] 2 1443 | 2 P01 2 Jdg2 | 2 P | 2
* Zakladni pfislusenstvi - Basic Accessories - Grundzubehor
** - Doplikové prislusenstvl - Supplementary Accessories - Erganzungszubghtr
ZPUSOB OBJEDNAVANI INSTRUCTION OF ORDER BESTELLUNGSANWEISUNG

Pri objedndvini pouZijeme tabulek s technice-
kymi parametry, kde jsou uvedena kodovd ¢fs-
la.

4.1. I'fiobjedndvini je tichavypsat do objed-
ndvky viechny objednidvané polozky, kle-
ré budou popsiny kddovim éislem a ty-
pem‘

4.2. V pripadé, Ze je objedndvina hlava
s kompletnim zakladnim a dopliikevim
piisluensivim, je moino poufil zdpisu
v jednd fadee, jak uvadi grafické schéma
objedndvky, Zdpis je ticha doplnit kido-
wwm ¢islem, které specifikuje upinaci
stopku hlavy.

4.3. Pri objedndvani hlavy Zhb 51 nuino u-
vést kddové oznaceni hlavy a specifikaci
objedndvanyeh redukénich vlozel (vv-
psat pozadované prioméry otvori).

4+.4. Pri objedndvini ndhradnich dili nutno
uvést tvp hlavy, ndzev dilu a éislo jeho

posice,

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ad 4.1, 222 202 Zhb 21A 1 kus
2581308 RVIK 21 3 kusy
281015 T423 3 kusy
ad 4.2, 222 158 Zhb 414/ NVII/
komplet 1 kus
ad 4.3, 222 110 Zhb 51 1 kus
redukéni viozky: 22, 25, 28, 32, 36
ad 4.4, "lalifovd pruzina posice 8

pro hlavu Zhb 41
Dopliikové prislusenstvi bude doddno,
bude-li objednano.

5 lkusi

The tables with technical parameters are
applied [or determining of the code numbers.

4:1:

Tt is necessary to specily all ordered
items by the code number and type.

4.2, It the head with complete basic and
supplementary accessories are ordered,
1 1s possible to use the desceriplion m
the one line according Lo the graphic di-
agram of the order. The specification
has Lo be completed with the code num-
ber determining the shank,

4.3, The order of the head size Zhb 51 has to
include the code number of the head
and the specilication of ordered reducti-
on sleeves (the boring diameters).

4.4, For the order of spare parts, it 1s neces-
sary 1o specily the type of the head, the
name ol the part and the position num-
ber.

EXAMPLE OF ORDER

ad 4.1, 222202 Zhb 21A 1 piece
281 308 RVK 21 3 picces
281 018 ) 423 3 picces
ad 4.2, 222 158 Zhb 414/ NVH /
sel 1 piece
ad 4.3, 222 110 Zhb 31 1 piece
reduction sleeves: (222, 25, 28, 32, 36
ad 4.4, Disk spring Pos. Number 8

[or head Zhb 41

The supplementary accessories are deli-
vered only, if they are specified as a
separate item in the order or the entire
set is ordered.

5 pieces

NAREXQ)MTE"

Bei der Bestellung werden die Tabellen mit
den technischen Parametern angewendet, wo
auch die Kodenummer angeliihrt sind.

4.1, Es ist notwendig alle Posten der Bestel-
Tung mit Kodenummer und Typ 2u be-

zeichnen.

. Es 1st midglich Jden Eintrag m cmer
Reihe entsprechend dem graphischen
Diagramm anwenden, falls cine Gar-
nitur (Kopl mit dem kompletten Grund-
und Erginzungszubchir) bestellt wird.
Es ist notwendig den Eintrag mit der
Kodenummer crgiinzen, die den Schatt
eindeulig bestimmt.

Bei der Bestellung des Koples Zhb 51
ist cs notwendig die Kodenummer und
dic Spezifikation der Reduziercinsitze
anlithren (mit gewiinschten Bohrungs-
durchmesszer).

4.5

4.4. Beider Bestellung der Ersatzteile st s
notwendig den Kopftyp, Name und To-

sitionsnummer anlithren.

BESTELLUNGSBEISPIEL

ad 4.1, 222202 7Zhb 21A
281 308 RVK 21
281018 ) 423

1 Stiick
3 Stitek
3 Stitck

ad 4.2. 2221538 Zhb 41A/ NVH /
Garnitur 1 Stirck
ad 4.3. 222 110} Zhb 51 1 Stiick

Reduziercinsitze: 222, 25,28, 32, 36
Tellerleder Position §
liir den Kopl “hb 41

Das Ergianzungszubehor wird nur dann
geliefert, wenn es als Einzelposten in der
Bestellung angefithrt ist oder wenn eine
komplette Garnitur bestellt wird.

ad 4.4.

3 pleces




GRAFICKE SCHEMA OBJEDNAVKY
GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

Zhb 21 - komplet - set - Komplett

Zhb 31 - komplet - set - Komplett

1x
J 440

% 1%
J 443

Zhb 41 - komplet - set - Komplett

1x
J 461

% 1%
J 462

Zhb 51 R
w']___jq_rF —— 2 O

redukéni viozky - specifikace velikosti otvorl

& D reduction sleeves - specification of the boring diameters

Reduzicreinsatze - Specifikation der Bohrungsdurchmesser

2X RVK 21

‘*:HB‘ _[ % 2x J 420
=

Zhb 21A / RVK / komplet - set

2x J 423 : Komplett
* S E P 4
E-E P2
L= Pi3 Zhb 21A / NVH / komplet - set
E = Komplett
w8 P
S pos Zhb 31A / NVH / komplet - set
2% RVK 31 &L= ps Komplett
=iy T g 2y Zhb 31A / RVK / komplet - set
% oy J 443 Komplett
2x RVK 41
[ g exJael Zhb 41A / RVK / komplet - set
‘ Komplett
S 2xu4e2 [ o
S - B P
Nl =
2x NVH 3 = = BE
%@ - — & P23 Zhb 41A / NVH / komplet - set
: : | § G Komplett
S - B px
& - = pos
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